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EEDINITROL® AUTO-COLOR

TECHNICKY LIST
DINITROL 500 Sav 101

Lepidlo autoskel — konstrukéni pevnostni PU lepidlo
Charakteristika:

Dinitrol 500 je ,,dvouhodinové* lepidlo autoskel, které je rovnéz vyuzivano pro konstrukéni
lepeni v autoprumyslu (nastaveb, kabin a pod.) v pripadech nejvyssiho namahani.

Dinitrol 500 je kvalita lepidla pouzivana v prvovyrobé pro zasklivani novych vozidel a je
pIné doporucena i pro servisni opravy. Pfi lepeni autoskel pfipadné pii konstrukénim lepeni
je nutno pouzivat i navazujici pomocné materialy viz dale. Plny pracovni postup je zarukou
kvality a zivotnosti lepeného spoje. Aplikace je jednoducha pomoci obvyklych pomicek.
Lepidlo ma tiplnou tvarovou stalost po aplikaci (v nevyzralém stavu), tvofi jen kratky ,,vlas®
arychle zrgje vlivem vzdusné vlhkosti. Ve vyzralém stavu pak vykazuje vysokou odolnost
proti starnuti a ultrafialovému zateni, je prelakovatelné, nekorozivni a ¢ichové neutralni.

Oblast pouziti :

Dinitrol 500 - je lepidlo autoskel urcené pro lepeni ¢elnich, postrannich a zadnich autoskel
osobnich a nakladnich aut, autobust, pramyslovych vozidel atd.
- je konstrukéni vysokopevnostni lepidlo pouzivané pro lepeni nejvice
namahanych sestav kabin vozidel a autobusti, nastaveb automobili, draznich
vozidel a pod.

Aplikace:

Lepeni autoskel

Priprava autoskla (nového)

Plochu autoskla ocistéte obecnym ¢istiCem od mastnot (napt. DINITROL 7250),

keramicky sitotisk oSettete piipravkem DINITROL 520 CLEANER-ACTIVATOR
systémem ,,nanést a setiit.

Naneste podkladovou vrstvu DINITROL 530 GLASPRIMER (n€kolikanasobné zvyseni
prilnavosti a zachyceni UV zafeni) a nechejte ji cca 10 min zaschnout

Autoskla opatiena z vyroby RIM-paskem vyzaduji pred lepenim oSetteni RIM-pasku pomoci
DINITROL 540 REACTIVATOR. Povrch RIM-pasku se potie souvislym filmem a necha
se zaschnout. Shodng se postupuje, pokud potiebujeme lepenim navazat na jakykoli zvétraly
polyuretan.

Priprava ptiruby karoserie

Na mistech, kde neni piivodni pevna housenka lepidla odstraite mechanicky rez a volné ¢asti
lepidla, ocistéte celou ptirubu véetné lakovanych casti pomoci DINITROL 520 CLEANER-
ACTIVATOR, naneste podkladovou vrstvu DINITROL 530 GLASPRIMER

Pivodni housenku lepidla odiiznéte pomoci dlata nebo noze na silu cca 1 mm a takto
Ziskanou ¢istou plochu jiz nijak neoSetiujte !!!

Pak naneste lepidlo na piipravenou plochu autoskla (nebo piipadné karoserie) a vlozte
autosklo do ramu karoserie. Distan¢nimi podloZzkami je nutno zajistit spravnou silu lepidla
po ztvrdnuti, ktera ma ¢init minimalné cca 3 mm.

Pokud lepite puvodni autosklo nanémz drzi stara housenka lepidla, pak ji tésné€ pied lepenim
sefiznéte dlatem nebo nozem na silu cca 1 mm a ptimo naneste nové lepidlo. NepouZivejte na
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takto sefiznutou ,,starou’ vrstvu polyuretanu ani DINITROL 520 Cleaner, ani DINITROL

530 Glassprimer !!!

Konstrukéni lepeni se provadi podle naprosto obdobnych zéasad s tim, ze pied pouzitim
DINITROL 520 CLEANER-ACTIVATOR predchazi:
- mechanické ocisténi a zdrsnéni povrchu SCOTCHBRITEM, smirkovym papirem

nebo napt. FLEX-bruskou

- DINITROL 530 GLASPRIMER je nahrazen ptipravkem DINITROL 550

MULTIPRIMER

piipadné ¢irym DINITROL 560 PVC ACITVATOR resp. DINITROL 625.

Obecné zasady

- Teplotazpracovani od +5 °C do max. +35 °C.

- Lepené dilce i pouzité materidly musi mit teplotu pracovisté tak, aby nedochazelo

- ke kondenzaci vzdusné vlhkosti v prubéhu lepeni.

- DINITROL 530 GLASPRIMER i DINITROL 550 MULTIPRIMER obsahuji
usazujici se pevné Castice a je tedy nutno je pied pouzitim dikladné promichat pomoci

vlozenych michacich kulicek.

- Nevytvrzené lepidlo se mize odstranit pomoci DINITROL 585 atvarovat pomoci
DINITROL 300. Ztvrdl¢ lepidlo se necha odstranit pouze mechanicky.
- Veskeré pouzivané materialy jsou hygroskopické (pohlcuji vzdusnou vlhkost) a z toho
divodu je nutno obaly bezodkladné zavirat a skladovat v suchu.
- Vyrobce garantuje dokonaly vysledek lepeni jen pii pouziti uplného systému lepeni
DINOL (Cleaner, Glassprimer a navazujici lepidlo) a dodrzeni postupu aplikace viz diive.

Pripravenost vozidla k jizdé: v zavislosti na teplot¢ a atmosférické vlhkosti po 2 hod.

TECHNICKA DATA:
\ Vlastnost Hodnota \
Barva cerna
Béaze polyuretan
Tekutost 40 - 55 g/min
Hustota 1,29/ cm®
Viskozita pastovita
Doba tvoreni kiize cca. 25— 30 min pri 23°C a 50% relativni vlhkosti
Tvrdost (Shore A) 54
Pevnost v tahu 10 Mpa
Prodlouzeni 700%
Pevnost v trhu (DIN 53515) 11 Mpa
Pevnost v tahu pii 100% prodlouzeni 2,1 Mpa
Stfizny modul 1,1 Mpa
Pevnost ve sttihu 3h 0,7 Mpa
24h 3,9 Mpa
168h 7,6 Mpa
Teplota zpracovani +5°C - +35°C

Teplotni odolnost
Skladovani

-40°C - +100°C, kratkodob¢ az +120°C

Pri chladném a suchém skladovani neoteviené
cca. 12 mésicu.Chranit pred pfimym
slune¢nim svétlem. Neskladovat pii teplotach
vyssich nez + 25 °C.
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